
MarShaft | Tengelymérő készülékek

A méréstechnika feladatai a gyártási folyamatokban megjelenő innovációkkal együtt 
változnak. A pontossággal szemben egyre növekvő követelmények és az egyre 
csökkenő ütemidők miatt napjainkban mindenekelőtt a közvetlenül a gyártógépen
végzett gyors mérés elkerülhetetlen. A rugalmas MarShaft tengelymérés-
technikával a Mahr a megfelelő mérési megoldást kínálja a gyors és pontos 
méréshez a termelésben.
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MarShaft SCOPE 600 plus 3D – 
univerzális mérőgéT a termelésben

Ma\imális teljesítmény

alkalmas a műhelykörnyezetben történő 
használatra, rövidülnek az utak, a 
mérési kapacitás növekszik, csökken 
a várakozási idő

*elhasználó nélkʳli mérés

A mérési folyamatok teljesen 
automatikusak, teljes mértékben 
mentesek a kezelői hatásoktól, a hibás 
mérések megelőzhetőek a biztonságos 
mérési eredményekkel

Gyors és egyszerű

A munkadarab gyors mérésével és 
minőségének meghatározásával 
elkerülhető a selejt és a gyártásban nő a 
termelékenység
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6ugalmas elrendezés 

� különböző verzióval a maximális pontosságért - 
személyre szabott megoldással 

6ugalmas és univerzális mérőgéT

5 mérőgép egyben: tengelymérő gép, alakvizsgáló, 
kontúrmérő készülék és 3D mérőgép, fogazatmérő 
készülék

7zoftverTlatform 

MarWin szoftverplatform a tengelyhez, alakhoz, 
fogaskerékhez, kontúrhoz. Felhasználóbarát 
szoftver Ɓ egyszeri betanítás, többszöri használat
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Tengelymérő készülékek áttekintése
Rendelési sz.

SCOPE 250 plus
5361802

SCOPE 350 plus
5361507

SCOPE 750 plus
5361508

Méréstartomány, hossz (Z) (mm) 250 350 750

Méréstartomány, átmérő (X) (mm) 40 120 120

Munkadarab súlya (max.) kg-ban 5 15 (opcionálisan 30) 15 (opcionálisan 30)

Felbontás hosszhoz / átmérőhöz (mm) 0,01 és 0,0001 között 0,01 és 0,0001 között 0,01 és 0,0001 között

Felbontás, szög (°) 0,01 és 0,0001 között 0,01 és 0,0001 között 0,01 és 0,0001 között

Hibahatár hosszhoz (Z) (µm) ≤ (3,0+l/125) L mm-ben (2 + L/125) L mm-ben
(20 °C ± 1 °C-nál referencia etalonra)

(2 + L/125) L mm-ben
(20 °C ± 1 °C-nál referencia etalonra)

Hibahatár átmérőhöz (X) (µm) ≤ (1,5+l/40) L mm-ben (1,0 + L/125) L mm-ben
(20 °C ± 1 °C-nál referencia etalonra)

(1,0 + L/125) L mm-ben
(20 °C ± 1 °C-nál referencia etalonra)

Hajtások Szervomotorok Szervomotorok Szervomotorok

Optika Precíziós telecentrikus optika,
Nagyfelbontású CMOS kamera

Precíziós telecentrikus optika
Nagyfelbontású CCD-Array

Precíziós telecentrikus optika
Nagyfelbontású CCD-Array

Tengelymérő készülékek

MarShaft
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Tengelymérő készülékek áttekintése
Rendelési sz.

SCOPE 1000 plus
5361516

SCOPE 600 plus 3D
5361522

Méréstartomány, hossz (Z) (mm) 1000 600

Méréstartomány, átmérő (X) (mm) 120 120

Munkadarab súlya (max.) kg-ban 15 (opcionálisan 30) 15

Felbontás hosszhoz / átmérőhöz (mm) 0,01 és 0,0001 között 0,01 és 0,0001 között

Felbontás, szög (°) 0,01 és 0,0001 között 0,01 és 0,0001 között

Hibahatár hosszhoz (Z) (µm) (3 + L/125) L mm-ben
(20 °C ± 1 °C-nál referencia etalonra)

(2 + L/125) L mm-ben (20 °C ± 1 °C-nál 
referencia etalonra)

Hibahatár átmérőhöz (X) (µm) (1,50 + L/125) L mm-ben
(20 °C ± 1 °C-nál referencia etalonra)

(1,0 + L/125) L mm-ben (20 °C ± 1 °C-nál 
referencia etalonra)

Hajtások Szervomotorok Szervomotorok

Optika Precíziós telecentrikus optika
Nagyfelbontású CCD-Array

Precíziós telecentrikus optika, nagyfelbontású 
CCD-Array

Tengelymérő készülékek

MarShaft
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A MarShaft tengelymérő készülékek túlnyomórészt gyártás közbeni mérőkészülékként használatosak. A nagy mérési pon-

tosság azonban a mérőlaborban történő használatot is lehetővé teszi. A készülékek különböző méretekben rendelhetők, 

moduláris felépítésüknek köszönhetően optimálisan igazíthatók az egyes mérési feladatokhoz. Közvetlenül a gyártásban 

végzett gyártásközi méréssel megtakarítja a mérőszobában történő körülményes és időrabló méréseket és növeli a terme-

lékenységet.

MarShaft. Tengelyszerű alkatrészek gyártásközi mérése
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MarShaft SCOPE 250 plus

Rend. sz.                                                                                                     5361802

Méréstartomány hosszhoz (Z) (mm) 250

Méréstartomány, átmérő (X) (mm) 40

Felbontás hosszhoz / átmérőhöz (mm) 0,01...0,0001

Felbontás, szög (°) 0,01...0,0001

Hibahatár hosszhoz (Z) (µm) ≤ (3,0+l/125) L mm-ben

Hibahatár átmérőhöz (X) (µm) ≤ (1,5+l/40) L mm-ben

Optika Telecentrikus precíziós optika
 Nagyfelbontású CMOS kamera

LEÍRÁS

• A gyártásközi méréstechnikai 
feladatok a gyártástechnológiai 
innovációkkal párhuzamosan, 
nagyon gyors ütemben nő-
nek. A pontossággal szemben 
támasztott egyre növekvő 
követelmények és az egyre 
csökkenő termelési (esztergálás, 
marás, köszörülés stb.) ütemidők 
következtében elkerülhetetlen a 
közvetlenül a gyártógépen vég-
rehajtott gyors mérés biztosítása. 
Selejt keletkezésének elkerülése 
érdekében ott kell mérni, ahol 
a termék keletkezik, és bizto-
sítani kell a gyors visszajelzést 
a gyártási folyamat részére. A 
flexibilis MarShaft SCOPE 250 
plus tengelymérő géppel a Mahr 
a megfelelő mérési megoldáso-
kat kínálja a forgásszimmetrikus 
munkadarabok gyártás közbeni 
gyors, precíziós és teljesen auto-
matikus méréséhez.

• A MarShaft SCOPE 250 plus 
rendelkezik egy nagy pontosságú 
precíziós mérőtengellyel (C) és 
egy függőleges mérőtengellyel 
(Z), melynek méréstartománya 
250 mm. Szíve a modern, nagy-
felbontású CMOS mátrixkamera 
(élőképes) 1088 x 2048 pixeles 
képmezővel. A másodpercenként 
több mint 120 kép készítésére 
alkalmas képfelvevőnek köszön-
hetően a legrövidebb mérési idők 
érhetők el. A zoomfunkciókkal 
lehetséges olyan kis részletek 
mérése is, amelyek a szokásos 
mérési eljárásokkal csak nehezen 
vagy egyáltalán nem vizsgálhatók.

Teljesítményjellemzők címsza-
vakban:

• Az új, nagyfelbontású CMOS 
mátrixkamera a 40mm-es élő-
képmezővel másodpercenként 
több mint 120 kép beolvasását 
teszi lehetővé

• Nagy pontosság az átmérő- és 
hosszméréshez

• Különösen rövid mérési idők a 
max. 200mm/s nagy mérési 
sebességeknek köszönhetően

• A Mahr MarWin szoftverplat-
form alkalmazásának köszön-
hetően rendelkezésre állnak a 
hossz-, az alak-, a helyzet- és 
a kontúrmérés terén szerzett 
évtizedes tapasztalatok

• Nagyon kedvező bevezető ár a 
kis optikai tengelymérő gépek 
szegmensében

ALKALMAZÁSOK
• A legfontosabb mérhető jellemzők
• Hossz
• Átmérő
• Alak- és helyzettűrés
• Keresztmetszet-csökkenés
• Beszúrási szélesség
• Élletörés-szélesség
• Él letörés
• Metszéspontok
• Metszéspontok helyzete 
• Forgatási szög
• Rádiuszok helyzete
• Kúphosszak
• Szög
• Emelkedés
• Kulcsnyílások
• Külső menet

MŰSZAKI ADATOK

Univerzális, teljesen automatikus optikai tengelymérő rendszer

További információk a www.mahr.com weboldalunkon találhatók.  

SCOPE 250 plus MarShaft
Tengelymérő készülékek

Univerzális, teljesen automatikus optikai 
tengelymérő rendszer
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MarShaft SCOPE plus

Rend. sz.                                                                                        5361507/5361508/5361516

Méréstartomány hosszhoz (Z) (mm) 350 / 750 / 1000

Méréstartomány, átmérő (X) (mm) 80 vagy 120

Munkadarab súlya (max.) kg-ban 15 (opcionálisan 30)

Felbontás hosszhoz / átmérőhöz (mm) 0,01 és 0,0001 között

Felbontás, szög (°) 0,01 és 0,0001 között

Hibahatár hosszhoz (Z) (µm) (2 + L/125) L mm-ben
(20 °C ± 1 °C-nál referencia etalonra)

Hibahatár átmérőhöz (X) (µm) (1,0 + L/125) L mm-ben
(20 °C ± 1 °C-nál referencia etalonra)

Hajtások Szervomotorok

Optika Telecentrikus precíziós optika
 Nagyfelbontású CCD-Array

LEÍRÁS

• A MarShaft SCOPE plus egy 
univerzális, teljesen automatikus 
optikai tengelymérő rendszer for-
gásszimmetrikus munkadarabok 
vizsgálatára.

• A MarShaft SCOPE plus egy 
nagy pontosságú precíziós mérő-
tengellyel (C), egy függőleges (Z) 
és egy vízszintes mérőtengellyel 
(X) rendelkezik.

• Opcionálisan rendelkezésre áll 
egy tapintós mérőrendszer 
induktív mérőtapintóval, pl. 
az ütés és a síkütés mérésére. 
A mérőberendezés az optikai 
mérőrendszerhez van kalibrál-
va, ezért lehetséges a tapintós 
és az optikai mérési feladatok 
kombinációja.

• A MarWin EasyShaft szoftver 
maximális mértékű flexibilitást 
tesz lehetővé a legegyszerűbb 
kezelés közben.

• A mérési folyamatok teljesen 
automatikusak és mentesek a 
kezelői hatásoktól.

• A MarShaft SCOPE plus tipikus 
műhelykörülmények közötti és 
finommérő szobában történő 
használatra is alkalmas. A zoom-
funkciókkal lehetséges olyan kis 
részletek mérése is, amelyek a 
szokásos mérési eljárásokkal csak 
nehezen vagy egyáltalán nem 
vizsgálhatók.

• Automatikus mérési folyamat
• Mátrixkamera, 1280 x 1024 pixel
• Egyszerű kezelés érintőképer-

nyővel
• Egy mérőkészülék sok mérési 

feladathoz
• Műhelyhasználatra kiválóan 

alkalmas
• A MarWin EasyShaft szoftver 

maximális mértékű flexibilitást 
tesz lehetővé egyszerű kezelés 
mellett

• Opciók:
• Tapintós mérőegység ütés és 

síkfutás méréshez
• Hőmérséklet-kompenzáció
• Menetmérés
• Turbófeltöltő-tengelyek mérése
• Kézi kezelőpult
• Jelzőfények
• Vonalkód szkenner
• MarWin Professional Shaft - SW
• QS-Stat adatkimenet

ALKALMAZÁSOK
• Tipikus munkadarabok
• Esztergált alkatrészek
• Tripodok
• Hajtóműtengely
• Fogasléc
• Tengelycsapok
• Üreges tengely
• Hajtómű tengely
• Dugattyúk
• Bütykös tengely
• Turbófeltöltő-tengelyek
• Csontcsavarok
• Csigák
• Kiegyenlítő tengelyek
• Hidraulikus alkatrészek
• Szelepek (Otto-motor)
• stb.

MŰSZAKI ADATOK

További információk a www.mahr.com weboldalunkon találhatók.  

MarShaft SCOPE 350 / 750 / 1000 plus
SCOPE plus Optikai tengelymérő készülék MarShaft

Tengelymérő készülékek
MarShaft SCOPE 350 / 750 / 1000 plus
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MarShaft SCOPE 600 plus 3D

Rend. sz.                                                                                                     5361522

Méréstartomány hosszhoz (Z) (mm) 600

Méréstartomány, átmérő (X) (mm) 120

Munkadarab súlya (max.) kg-ban 15

Felbontás hosszhoz / átmérőhöz (mm) 0,01 és 0,0001 között

Felbontás, szög (°) 0,01 és 0,0001 között

Hibahatár hosszhoz (Z) (µm) (2 + L/125) L mm-ben (20 °C ± 1 °C-nál referencia etalonra)

Hibahatár átmérőhöz (X) (µm) (1,0 + L/125) L mm-ben (20 °C ± 1 °C-nál referencia etalonra)

Hajtások Szervomotorok

Optika Telecentrikus precíziós optika nagyfelbontású CCD-Array

ALKALMAZÁSOK

• A bütykös tengelyek komplett méréseTipikus 
munkadarabok

• Bütykös tengelyek
• Excenter tengelyek
• Tengelyek reteszhornyokkal és zsákfuratokkal

MŰSZAKI ADATOK

SCOPE 600 plus 3D MarShaft
Tengelymérő készülékek

600 plusz 3D-s álló készülék

LEÍRÁS

• A Mahr, az alkalmazások specia-
listája a bütykös tengelyhez a 
MarShaft SCOPE 600 plus 3D 
mérőállomással egy teljesen új 
mérési eljárást kínál: Az optikai 
és tapintós érzékelők kombi-
nációja első alkalommal tesz 
lehetővé egy 3D-s működést és 
ezzel a munkadarab komplett 
vizsgálatát egyetlen befogás-
ban. Ehhez fejlesztette tovább 
a Mahr az évek óta nagyon 
sikeres MarShaft SCOPE 750 
plus mérőállomást. A mérőgép 
egy új 2D-s tapintórendszerrel, 
egy motoros csúcstámasszal és 
egy lineáris tengely kalibrálóval 
rendelkezik. A mátrix-kamera 
néhány másodperc alatt optikai 
úton méri a jellemzőket, pl. 
az átmérőt, a hosszakat, a 
sugarakat, az alakot, a hely-
zetjellemzőket, a bütyökszöget 
vagy a bütyökemelkedést. A 
kiegészítő 2D-s tapintó az optikai 
úton nem mérhető jellemzőket 
rögzíti: a konkáv bütyökalakot, 
a síkfutásokat, az axiális irányú 
referenciaelemeket, az axiális 
furatokat. Ehhez a tapintós és 
optikai rendszer egy koordiná-
ta-rendszerbe kerül bemérésre. A 
mérőállomás a MarWin szoftver-
platformmal működik és ebben 
a kombinációban nyújtja a teljes 
3D-s funkciókat.

• Teljesítmény-jellemzők címsza-
vakban: 

• A bütykös tengelyek komplett 
mérése, a bütyökszöggel és az 
összes szokásos bütyökalakkal 
együtt

• A kontúrelemek mérése
• Menesztők használatának mellő-

zése
• A referenciák közvetlen mérése 

(pl 2 lapos vagy reteszhorony)
• Reteszhornyok mérése
• Zsákfuratok mérése
• 100% 3D-s funkció az új 2D-s 

tapintóval
• Kiegészítő Y mérőtengely
• A lineáris tengelyek speciális 

kalibrálása (Z-X-Y)
• MarShaft Professional
• Kézi kezelőpult
• Opciók:
• Vonalkód szkenner
• Jelzőfények
• Bevonattal ellátott csúcs (me-

nesztő nem szükséges)
• Rezgésszigetelő rendszer
• Hőmérséklet-kompenzáció
• Menetmérés
• Turbófeltöltő-tengelyek mérése

600 plusz 3D-s álló készülék
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MarShaft tartozékok

Rendelési sz. Leírás

5361142 DMC SZKENNER KÉSZLET 
MarShaft SCOPE plus-hoz (minden modell), USB kábellel és tartóval

5361140 Jelzőfények, piros/sárga/zöld
A mérőgép státuszának kijelzéséhez, Piros=hiba, Sárga=mérés/kalibrálás folyamatban van Zöld=
mérőgép kész/szabad, és vezérlőegység a jelzőfényekhez

5362502 Álló pult
Stabil, alumínium színű állvány, perforált lemezből készült blende, állítható dőlésszögű lemez,
Méretek (SZ/Mé/H): 70/50/109-126 cm

5361804 
5361805
5361806
5361807
5361808

Billentyűzet egérrel / vezeték nélküli
Német
Angol
Spanyol
Francia
Magyar

5361514 Tapintós mérőegység kiegészítő Y mérőtengelyhez (60 mm Y mérési út)
Kivitel 1D szögtapintóval, a két csúszó kuplungnak köszönhetően ütközés ellen védett, keményfém golyós 
mérőbetét - Ø 2 mm, a 90° forgató-berendezés lehetővé teszi az axiális (axiális ütés) és radiális (körkörösség 
és radiális ütés) irányú méréseket

5361515 Kivitel 2D alakmérő-tapintóval (2 koordináta)
Méréstartomány +/-300 µm, mérőerő 100 µm kilengésnél = 0,2-0,3 mN, a mágneses tapintókar befogónak 
köszönhetően ütközés ellen védett, alapértelmezett tapintókar, rend. sz.: 5367977, szállítási terjedelemben,
A 2D funkció lehetővé teszi az alak- és hossztűréseken kívül pl. a radiális furatok szkennelését is, a MarShaft 
Professionallal együtt nagy pontosságú alakmérések lehetségesek.

5367977 Alapértelmezett tapintókar készlet 1320/2B tapintórendszerhez (MarShaft SCOPE 600/850 plus 3D)
Működési hossz = 72 mm, keményfém szár = 16 mm, 0. rubingolyó = 2 mm

5367978 Tapintókar készlet, bütykös tengely 1320128 tapintórendszerhez (MarShaft SCOPE 600/850 plus 3D)
Működési hosszak: 1. tapintócsap = 73 mm, 2. tapintócsap = 75 mm, 3. tapintócsap = 95 mm, 3 db 0. 
rubingolyó = 2 mm

5367979 FL83 tapintókar készlet 1320/2B tapintórendszerhez (MarShaft SCOPE 600/850 plus 3D)
Működési hossz = 83 mm, keményfém szár = 25,3 mm, 0. rubingolyó = 2 mm

5367980 FL95 tapintókar készlet 1320/2B tapintórendszerhez (MarShaft SCOPE 600/850 plus 3D) 
Működési hosszak: 1. tapintócsap=75 mm, 2. tapintócsap=95 mm, 2 rubingolyó 0=2 mm

5367981 FL72 tapintókar készlet 1320/2B tapintórendszerhez (MarShaft SCOPE 600/850 plus 3D)
Működési hossz = 72 mm, keményfém szár = 16 mm, 0. rubingolyó = 2 mm

5367982 FL72 tapintókar készlet 1320/2B tapintórendszerhez (MarShaft SCOPE 600/850 plus 3D)
Működési hossz = 72 mm, keményfém szár = 12 mm, 0. rubingolyó = 1 mm

TARTOZÉKOK
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MarShaft tartozékok

Rendelési sz. Leírás

5361513 MarShaft SCOPE 350/750/1000 kézi kezelőpult (MarShaft SCOPE 650 plus 3D sorozat)
A MarShaft Scope plus kézi kezelőpulton keresztül is kezelhető. A kézi kezelőpult a géptengelyek 
vezérlésére szolgáló 14 gombos gombmezőből, gyorsprogram-gombokból, vészleállító gombból és 
engedélyező gombból áll.

5361552 Hőmérséklet-kompenzáció MarShaft SCOPE 350/750/1000-hez
A hőmérséklet-kompenzációval hozzávetőlegesen korrigálhatók a hőmérséklettől függő mérési hibák. 
Közben egyrészt a mérőgép és a kalibrálóelemek eltérései és másrészt a vizsgálati tárgy hosszirányú tágulásai 
is kompenzálhatók. A gép lényeges helyein találhatók a hőmérsékletszenzorok, amelyek rögzítik a gép 
hőmérsékletét. A vezérlőszoftver mérőgépet a referencia-hőmérsékletre korrigálja. A vizsgálati tárgy 
hőmérsékletének rögzítéséhez külön hőmérséklet-érzékelő áll rendelkezésre.

5361112 Központosító csúcs 60°
Ø 2-15 mm, (magasság=35 mm (alsó síkfelület a csúcs felső széléhez) 2 db a MarShaft SCOPE 250 plus
szállítási terjedelmében

5361223 Központosító csúcs 60°
Ø 2-44 mm, magasság=46 mm, (alsó síkfelület a csúcs felső széléhez)
2 db a MarShaft SCOPE 350/600/750/1000 plus szállítási terjedelmében

5361105 Központosító csúcs 60°
Ø 3-15 mm, magasság=25 mm, (alsó síkfelület csúcs felső széléhez)

5361106 Központosító csúcs 60°
Ø 2-35 mm, magasság=44 mm, (alsó síkfelület csúcs felső széléhez)

9056631 Központosító csúcs 60°
Ø 2-19 mm, magasság=46 mm, (alsó síkfelület csúcs felső széléhez), Carbidor bevonatos (Ø = 36 mm-től)

9052904 Központosító csúcs 60°
Ø 2-35 mm, magasság=46 mm, kalibráló rendszer, Carbidor bevonatos, magasság=56 mm (alsó síkfelület 
csúcs felső széléhez), Carbidor bevonatos az alábbitól (Ø 36 mm-től), kalibráló rendszer gyári kalibrálása 
igény szerint

5361107 Központosító csúcs 120°
Ø 8-40 mm

5361104 Központosító csúcs 90°
Ø 6-20 mm

5360539 Kalibrálótengely MarShaft SCOPE 250 plus-hoz
Ø 5 - Ø 45 mm, hossz=250 mm, átmérők fokozatossága: 5 mm, 16 db 5 mm és 185,5 mm közötti hossz,
1 db 8 mm-es kulcsnyílás, DAkks kalibrálási bizonyítvánnyal, fadobozzal, szállítás mérőprogram nélkül

5360532 Kalibrálótengely MarShaft SCOPE 350 plus-hoz
Ø 25-110 mm, hossz=300 mm, átmérők fokozatossága: 25 mm, 40 mm, 60 mm, 80 mm, 110 mm, hosszak 
fokozatossága: 37 mm, 52 mm, 86 mm, 101 mm, 165 mm, 238 mm, 266 mm, 280 mm, 300 mm
DAkks kalibrálási bizonyítvánnyal, fadobozzal, szállítás mérőprogram nélkül

5360531 Kalibrálótengely MarShaft SCOPE 600/750/ 850/1000 plus-hoz 
Ø 25-110 mm, hossz=583 mm, átmérők fokozatossága: 25 mm, 40 mm, 60 mm, 80 mm, 110 mm, 
hosszak fokozatossága: 37 mm, 52 mm, 112 mm, 127 mm, 165 mm, 201 mm, 216 mm, 312 mm, 419 mm, 
521 mm, 549 mm, 563 mm, 583 mm, DAkks kalibrálási bizonyítvánnyal, fadobozzal, szállítás mérőprogram 
nélkül

TARTOZÉKOK

547MarShaft | Tengelymérő készülékek



MarShaft szoftver EasyShaft

LEÍRÁS

• A MarWin EasyShaft szoftver mérő-, vezérlő- és kiértékelő rendszer a 
MarShaft SCOPE plus-hoz. Biztosítja az átmérők, hosszok, kontúrjel-
lemzők, alak- és helyzettűrések szabványos és nagyon pontos mérését, 
továbbá új lehetőségeket kínál a kiértékeléshez és a dokumentációhoz 
az áttekinthető és egyszerűen elsajátítható kezelés során.

• A szoftver teljes egészében a világszerte elterjedt Windows® kezelőfelü-
leten működik. A kezelés más Windows®alkalmazásokkal kompatibilis, 
ezért a betanulási idők rövidek. A jegyzőkönyvkimenthez minden Win-
dows® által támogatott nyomtató használható.

• Teljesítmény-jellemzők áttekintése:
• Az ismert Windows®kezelőfelületnek köszönhetően a betanulási idő 

rövid
• Egységes Mahr kezelőfelület több termékre (pl. EasyForm vagy kontúr 1)
• Áttekinthető struktúra az ablakos technológiának köszönhetően
• Könnyű kezelés a 100%-os érintőképernyős működésnek köszönhetően
• Rendkívül egyszerű programozás a meglévő makróknak köszönhetően 

(pl. átmérőmérés egy egérkattintással)
• Sok funkció közvetlenül a kifejező szimbólumokkal választható ki 

(ikonokkal)
• A géptengelyek vezérlése érintőképernyővel lehetséges
• A mátrixkamera élőképének folyamatos megjelenítése a mérés során is, 

vagyis a munkadarab tulajdonságai már közvetlenül a mérés során 
vizuálisan megítélhetőek (pl. szennyeződés)

• Egyedi és sorozatmérésekhez: minden feladat típushoz az optimális 
kezelési stratégia

• A mérőprogram kényelmes és legkorszerűbb kezelése
• Mérőprogram optimális időbeli lefutással (legrövidebb mérési idők)
• Tartalmas mérési jegyzőkönyvek - fekete-fehér vagy színes - minden 

Windows®-nyomtatón
• Biztonságos beruházás a jövőben is, Windows® 10 Ultimate alatt 

futtatható
• Az opcionális statisztikai programokba történő adatexportálás bővíti az 

EasyShaft szoftver szolgáltatási terjedelmét

További információk a www.mahr.com weboldalunkon találhatók.  

Software EasyShaft MarShaft
Wellenmessgeräte
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További információk a www.mahr.com weboldalunkon találhatók.  

MarShaft szoftver EasyShaft

Opciók:

• EasyShaft programablak
• Az EasyShaft szoftverrel a MarShaft SCOPE plus tökéletesen kézben 

tartható. Az érintőképernyővel pozícionálhat, programozhat, 
közvetlenül mérhet, és készíthet dokumentációt. A kiváló és egyszerű 
kezelőfelület segítségével mindig és minden áttekinthető.

• Sok funkció, pl. mérési eredmények betöltése vagy jellemzők mérései-
nek hozzáadása egyszerűen aktiválható a kifejező szimbólumokra, az 
úgynevezett ikonokra történő kattintással.

• EasyShaft parancsok
• A parancs sorban a jellemzők méréséhez és kiértékeléséhez szükséges 

minden parancs áttekinthető formában van összesítve: 
• Makrók (egymást követő kiértékelési műveletek sora, pl. átmérő, 

rádiusz, távolság vagy szög)
• Számítható jellemzők (pl. közvetlen távolság, távolság X-en és Z-n, 

szög, szögszektor, rádiusz, köralakúság, egyenesség, ütés, síkütés, 
hengeresség, szimmetria)

• Számítható elemek (pl. pont, egyenes, kör, pont egyenesen, 
metszéspont, szimmetria-egyenes, párhuzamos egyenes, szélső pont, 
C-referencia)

• Ábrázolás paletta (géptengelyek vezérlése érintőképernyőn)
• Ábrázolás paletta elrejtése és megjelenítése
• Nagyítási terület kiválasztása
• C tengely botkormánya
• X és Z tengely botkormánya
• Nézet fokozatos nagyítása
• Nézet fokozatmentes nagyítása vagy kicsinyítése
• Nézet fokozatos kicsinyítése

Software EasyShaft MarShaft
Wellenmessgeräte
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Mérnöki megoldások | Ügyfélspecifikus méréstechnika

A korszerű termelés és az ezzel növekedő rugalmassági és minőségi követelmények folya-
matosan új kihívások elé állítják a klasszikus méréstechnikát. Az Engineered Solutionssal 
a Mahr olyan személyre szabott megoldásokat kínál, amelyek megfelelnek a speciális 
környezeti feltételeknek és a kezelhetőségre, megbízhatóságra és gyorsaságra vonatkozó
követelményeknek. A mérési megoldások éppen olyan egyediek, mint az Ön mérési 
feladata: számunka az Ön követelményei jelentik a mércét.
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Mérnöki megoldások 552
Mérőállomások ügyfél igényének megfelelően

Mérnöki megoldások 553
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Mérnöki megoldások 554
Kontúr és felületi megoldások

Mérnöki megoldások 555
Automatizált megoldások

Mérnöki megoldások 556
MarSurf Engineered

A mérnöki megoldásokkal kapcsolatos aktuális információk az alábbi honlapon találhatók:
www.mahr.com
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Mérnöki megoldások | Rólunk

1érőʛllomʛsok az ʘgyfél igényének megfelelően

A komplex mérési feladatokhoz, a maximális hatékonyságra való törekvéshez, a mérési eredmények valós időben a helyszínen 
történő értékeléséhez és a legegyszerűbb kezelésre való törekvéshez néha olyan megoldásokra van szükség, amelyeket egye-
dileg, ezeknek a követelményeknek megfelelően terveztek. A mérnöki megoldásokkal a Mahr egyesíti a különböző termékek-
kel kapcsolatos szakmai ismereteket, és egyedi tervezésű mérőállomásokat tervez a világ minden táján.

A velünk szemben támasztott tipikus követelmények:

Mérés közvetlenül a gyártásban

A termelés személyzete által egyszerűen végrehajtható mérések

Mérési eredmények néhány másodpercen belül

Komplex és igényes mérési feladatok megbízható teljesítése

A naponta esedékes mérési feladatok leegyszerűsítése

+yártósorba integrált 100% ellenőrzés - Megoldások közvetlenül 
a gyártósorba történő integráláshoz

Mérési eredmények dokumentációja és nyomon-követhetősége

Milyen kihívás előtt áll#

Az egyedi mérési megoldás szükségességének 
számtalan oka lehet. ʀltalában olyan probléma 
van, amely szokásos szabványos mérőgéppel 
nem, vagy csak nagyon sok munka ráfordításával 
szüntethető meg. Mi megoldjuk a problémát.
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Mérnöki megoldások | Dimenzionális méréstechnika

3kos mérőberendezések� 
kiZʛlʬ ereHmények

A Mahr mérnöki megoldásainak dimenzionális megoldásai:

Manuális rakodás és mérés

Mérési modulok a gyártósorba 
integráláshoz

Manuális rakodás és teljesen 
automatikus mérés

Kulcsrakész megoldások a legkü-
lʯnbʯzőbb mérési feladatokhoz

Teljesen automatikus 
gyártósorba integrált mérések

• Mérés közvetlenül a gyártásban
• Egyszerű kezelés
• A mérési eredmény 

néhány másodpercen 
belül rendelkezésre áll

• Megbízható és biztonságos
mérés a termelés 
személyzete által

• Mérőfejek integrálása a 
gyártó- és szerelősorokba

• Együttműködés az integrátorokkal 
az ügyfél kívánságának megfelelően

• Egyszerű kapcsolódás és integráció
• Nagy pontosságú méréstechnika

szakértőktől, mint a teljes rendszer
része

• Dinamikus mérések
• Komplex mérési feladatok
• Hatékonyság növelése a 

mérési folyamatok automati-
zálásának köszönhetően

• Komplett SPC mérőállomások a 
legkülönbözőbb mérőeszközökkel 
egy gyártási folyamatban végrehaj-
tandó széleskörű mérési feladathoz

• Gyártósorok és/vagy 
műhelyek komplett mérés-
technikai felszerelése

• Mérőcella a gyártósorba 
történő integráláshoz

• Automatikus munkadarab-azono-
sítás és mérőprogram-kiválasztás

• Munkadarab-adagolás és beállítás
• Munkadarabok osztályozása

Manuális megoldások

OEM megoldások

Félautomatikus megoldások

7PC mérőállomások

Teljesen automata gépek
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Mérnöki megoldások | Kontúr- és felületmérés-technika

7Ygʛr� szög� érHesség �
vagy élletʯrés#

A Mahr mérnöki megoldásokkal kifejlesztett kontúr- és 
felületmérési megoldásai:

Egyszerű és gyors segítség 
a munkanapokon

Automatizált mérési folyamatok 
személyzet bevonása nélkül

% mérőeszkʯz megy a 
munkadarabhoz

,elyezze be a munkadarabot� 
indítsa el a mérést� majd tekintse 
meg az eredményt

Pozicionálás és ismétlődő mérési 
feladatok megoldása könnyedén

• 2incs idő igényes munkadarab
felszerelés és beállítás

• Komplex vagy nehéz mérési 
feladatok egyszerű mérése

• Hibaszám csökkenése a hibás 
kezelés megelőzésének
köszönhetően

• Mérési eredmények kezelői 
befolyásolás nélkül

• Mérés alatt nem kell 
bevonni a személyzetet

• Automatizáció és nagypontosságú 
méréstechnika a teljes mérőkörben

• Mérés közvetlenül a 
termelés helyszínén

• Mérés közvetlenül a gyártósoron 
a munkadarab kivétele nélkül

• Felületmérési feladat az SPC
mérőállomás részeként

• Számos, komplex mérési feladat 
teljesen automatikus és gyár-
tósorba integrált-végrehajtása, 
személyzet bevonása nélkül

• Minden egy mérőállomáson: 
Automatikus munkadarab-
azonosítás, valamint mérőprogram, 
tapintókar, stb. kiválasztása.

• Egyedi mérési feladatok célirányos 
feldolgozása, egyszerű tervezése

• 2agy és nehéz munkadarabok
egyszerű kezelése

• Ismétlődő mérési feladatok, 
pl. műveleti utasítások 
hatékony végrehajtása

Manuális segédberendezések

%utomatikus mérőállomások

Mobil megoldások

8eljesen autonóm mérőállomások

Manuális mérőállomások
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Mérnöki megoldások | Automatizálás

Önʛllʬ géTek Ɓ
automatizált megoldások

Mérés személyzet bevonása nélkül Mérőállomások integrációhoz Mérőállomás Terifériával
• 2agyszámú és bonyolult 

mérési feladatok teljesen 
automatikus végrehajtása

• Több mérőszenzor kombinációja
egy mérőállomáshoz

• Automatizált mérőszoba
• Üzemelés méréstechnikai

személyzet nélkül

• Komplett mérőállomások 
munkadarab-adagolással és 
munkadarab-kiadással

• Automatizált munkadarab-kezelés
a mérőállomáson

• Automatikus munkadarab-azono-
sítás és mérőprogram-kiválasztás

• Teljesen automatikus mérés

• Munkadarab-adagolás 
és -beállítás

• Munkadarabok osztályozása
• Munkadarab lézerfeliratozása
• Ömlesztett áru adagolása
• Ellenőrzési feladatok, pl. 

repedésvizsgálat

%utonóm mérőállomások Gyártósorba integrált megoldások
Gyártósorba integrált komplett 
megoldások

8oZʛFFi informʛGiʬk 
[eFolHalYnkon talʛlhatʬk

Telefon: �4� 551 �0�3 800

info-engineered$mahr.com
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MarSurf | Mérnöki megoldások

MarSurf mérnöki megoldások -
az ügyfél igényeinek megfelelően
A MarSurf mérnöki megoldások az egyedi munkadarab-befogóktól kezdve a teljesen automatikus mérőállomásokig 
bezárólag átfogó választékot kínálnak a felületméréshez. Az ügyfél igényeinek megfelelő megoldás vagy a már meglévő 
megoldás-portfólióból kerül kiválasztásra, vagy új, egyedi koncepció kerül kifejlesztésre.

A bemutatott mérőállomások a már elkészült megoldások kisebb válogatása. További információk a Mérnöki megoldásokra a www.
mahr.com honlap xy oldalán találhatók.

Mobil megoldások

A mérőeszköz megy a munkadarabhoz
ƍ  2agy és nehéz munkadarabok mérése közvetlenül 

a termelés helyszínén
ƍ  Mérés a gyártósoron a munkadarab kivétele nélkül
ƍ  Felületmérési feladat az SPC mérőállomás részeként

Manuális mérőállomások

Pozicionálás és ismétlődő mérési feladatok megoldása 
könnyedén
•  Egyedi mérési feladatok célirányos feldolgozása és 

egyszerű tervezése
ƍ  2agy és nehéz munkadarabok egyszerű kezelése
ƍ  Ismétlődő mérési feladatok, pl. műveleti utasítások 

hatékony végrehajtása
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MarSurf | Mérnöki megoldások

% géThez illő szoftver

A MarSurf Engineered mérőállomások a speciálisan kifejlesztett, 
intelligens szoftver megoldásokat használják
ƍ A mérőprogramok létrehozása a mérendő jellemzőknek 

megfelelően történik
ƍ 2incs szükség programozási ismeretekre
ƍ Folyamatoptimalizált mérőprogramok
ƍ A mérőprogramok egyszerű duplikálása azonos típusú gépekre

8eljesen autonóm mérőállomások

Helyezze be a munkadarabot, indítsa el a mérést és nézze 
meg az eredményt
ƍ  2agyszámú és bonyolult mérési feladat teljesen autonóm 

végrehajtása
ƍ  Az automatikus munkadarab-azonosításnak, a mérőprogramok 

könnyű kiválasztásának és egyebeknek köszönhetően nő a 
hatékonyság és csökkennek a költségek.

ƍ  Magas színvonalú végrehajtás a folyamatos termelési üzemhez
•  Kezelés a termelés személyzete által

%utomatikus mérőállomások

Automatizált mérési folyamatok személyzet bevonása nélkül
ƍ  mérési eredmények kezelői befolyásolás nélkül
ƍ  mérés közben nem kell igénybe venni a személyzetet, amelynek 

következtében nő a hatékonyság és csökkennek a költségek
ƍ  Automatizáció és nagy pontosságú méréstechnika a teljes 

mérőkörben
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