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MarShaft | Tengelymérd készulékek

A méréstechnika feladatai a gyartasi folyamatokban megjelend innovacidkkal egytitt
valtoznak. A pontossaggal szemben egyre névekvé kdévetelmények és az egyre
csokkend Gtemid6k miatt napjainkban mindenekel6tt a kdzvetlenll a gyartégépen
végzett gyors mérés elkerllhetetlen. A rugalmas MarShaft tengelymérés-
technikdval a Mahr a megfelelé mérési megoldast kinélja a gyors és pontos
méréshez a termelésben.

MarShaft | Tengelyméré késziilékek



MarShaft attekintése
Tengelymérd készllékek

MarShaft SCOPE 250 plus

Univerzalis, teljesen automatikus optikai tengelyméré rendszer

MarShaft SCOPE plus
Optikai tengelyméré rendszer

MarShaft SCOPE 600 plus 3D
Optikai tengelyméré rendszer

MarShaft tartozékok

MarShaft EasyShaft szoftver

A MarShaft termékekkel kapcsolatos aktualis informaciok

honlapunkon talalhatok: www.mahr.com
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MarShaft | Tengelymérs készulékek

MarShaft SCOPE 600 plus 3D -
univerzalis mérogép a termelésben

Maximalis teljesitmény

alkalmas a mihelykornyezetben torténd
hasznalatra, rovidiilnek az utak, a
mérési kapacitds novekszik, csokken

a varakozasi idé

Felhasznal6 nélkiili mérés

A mérési folyamatok teljesen
automatikusak, teljes mértékben
mentesek a kezel6i hatdsoktdl, a hibas
mérések megel6zhetdek a biztonsagos
mérési eredményekkel

Gyors és egyszerii

A munkadarab gyors mérésével és
minéségének meghatarozasaval
elkeriilhetd a selejt és a gyartasban né a
termelékenység
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Rugalmas elrendezés

9 kiilonb6z6 verzidval a maximalis pontossagért -
személyre szabott megoldassal

Rugalmas és univerzalis mérégép

5 mérégép egyben: tengelyméré gép, alakvizsgald,
konturméré késziilék és 3D mérégép, fogazatmérd
késziilék

Szoftverplatform

MarWin szoftverplatform a tengelyhez, alakhoz,
fogaskerékhez, kontirhoz. Felhasznaldbarat
szoftver — egyszeri betanitas, tobbszori hasznalat

MarShaft | Tengelyméré készilékek
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MarShaft

Tengelyméré készulékek

MarShaft SCOPE 250 pls

 Mahr !

Tengelymérd készulékek attekintése

Rendelési sz.

SCOPE 250 plus
5361802

SCOPE 350 plus
5361507

SCOPE 750 plus
5361508

Méréstartomany, hossz (Z) (mm)

Méréstartomany, atméré (X) (mm)

Munkadarab sulya (max.) kg-ban

Felbontas hosszhoz / &tméré6héz (mm)

Felbontas, szog (°)

Hibahatar hosszhoz (Z) (um)
Hibahatar atméréhoz (X) (um)

Hajtasok
Optika

250

40

5
0,01 és 0,0001 kozott
0,01 és 0,0001 kozott
< (3,0+1/125) L mm-ben

< (1,5+l/40) L mm-ben

Szervomotorok

Precizios telecentrikus optika,
Nagyfelbontast CMOS kamera

MarShaft | Tengelyméré késziilékek

350

120
15 (opcionélisan 30)
0,01 és 0,0001 kozott
0,01 és 0,0001 kozott

(2 + /125) L mm-ben
(20 °C + 1 °C-nél referencia etalonra)
(1,0 + L/125) L mm-ben
(20 °C + 1 °C-nél referencia etalonra)
Szervomotorok

Preciziés telecentrikus optika
Nagyfelbontasi CCD-Array

750

120
15 (opcionalisan 30)
0,01 és 0,0001 kozott
0,01 és 0,0001 kozott

(2 + /125) L mm-ben
(20 °C + 1 °C-nél referencia etalonra)
(1,0 + /125) L mm-ben
(20 °C £ 1 °C-nél referencia etalonra)
Szervomotorok

Preciziés telecentrikus optika
Nagyfelbontasti CCD-Array



MarShaft

Tengelyméré készulékek

Tengelymérd készulékek attekintése
Rendelési sz.
Méréstartomany, hossz (Z) (mm)

Méréstartomany, atméré (X) (mm)
Munkadarab sulya (max.) kg-ban
Felbontas hosszhoz / 4tméré6héz (mm)
Felbontas, szdg (°)

Hibahatar hosszhoz (Z) (um)
Hibahatar atméréhoz (X) (um)

Hajtasok
Optika

SCOPE 1000 plus
5361516
1000

120

15 (opcionélisan 30)
0,01 és 0,0001 kozott
0,01 és 0,0001 kozott

(3 + /125) L mm-ben
(20 °C + 1 °C-nél referencia etalonra)
(1,50 + L/125) L mm-ben
(20 °C + 1 °C-nél referencia etalonra)
Szervomotorok

Preciziés telecentrikus optika
Nagyfelbontasi CCD-Array

MarShaft | Tengelyméré készilékek

SCOPE 600 plus 3D
5361522
600

120

15
0,01 és 0,0001 kozott
0,01 és 0,0001 kozott

(2 + /125) L mm-ben (20 °C + 1 °C-nal
referencia etalonra)
(1,0 + L/125) L mm-ben (20 °C + 1 °C-ndl
referencia etalonra)
Szervomotorok

Precizios telecentrikus optika, nagyfelbontasu
CCD-Array



MarShaft. Tengelyszer( alkatrészek gyartask6zi mérése

A MarShaft tengelymérd készilékek tulnyomdrészt gyartas kdzbeni mérékészilékként hasznalatosak. A nagy mérési pon-
tossdg azonban a mérélaborban térténd hasznalatot is lehetévé teszi. A készilékek kilonbdzd méretekben rendelheték,
moduléris felépitésiknek kdszénhetben optimalisan igazithatdk az egyes mérési feladatokhoz. Kdzvetlendl a gyartasban
végzett gyartaskdzi méréssel megtakaritja a mérészobaban torténé kdrilményes és idérabld méréseket és noveli a terme-
lékenységet.
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MarShaft SCOPE 250 plus

Univerzalis, teljesen automatikus optikai tengelyméré rendszer

LEIRAS

o A gyartaskozi méréstechnikai
feladatok a gyértastechnoldgiai
innovéaciokkal parhuzamosan,
nagyon gyors Gtemben n6-
nek. A pontossaggal szemben
tamasztott egyre noévekvd
kodvetelmények és az egyre
csokkend termelési (esztergalas,
maras, koszorulés stb.) Gtemiddk
kovetkeztében elkerllhetetlen a
kozvetlentl a gyartégépen vég-
rehajtott gyors mérés biztositasa.
Selejt keletkezésének elkerilése
érdekében ott kell mérni, ahol
a termék keletkezik, és bizto-
sitani kell a gyors visszajelzést
a gyartasi folyamat részére. A
flexibilis MarShaft SCOPE 250
plus tengelyméré géppel a Mahr
a megfelel mérési megoldaso-
kat kinalja a forgasszimmetrikus
munkadarabok gyartas koézbeni
gyors, precizios és teljesen auto-
matikus méréséhez.

¢ A MarShaft SCOPE 250 plus

rendelkezik egy nagy pontossagu

preciziés mérétengellyel (C) és
egy fliggdleges mérstengellyel
(2), melynek méréstartoménya
250 mm. Szive a modern, nagy-
felbontast CMOS matrixkamera
(él6képes) 1088 x 2048 pixeles

képmezdvel. A masodpercenként

tébb mint 120 kép készitésére
alkalmas képfelvevének készon-

het&en a legrovidebb mérési id6k

érhet6k el. A zoomfunkciokkal
lehetséges olyan kis részletek
mérése is, amelyek a szokasos
mérési eljdrasokkal csak nehezen

vagy egyaltalan nem vizsgélhatok.

Teljesitményjellemzék cimsza-
vakban:

* Az j, nagyfelbontasi CMOS
matrixkamera a 40 mm-es él6-
képmez6vel masodpercenként
tébb mint 120 kép beolvasasat
teszi lehet6vé

e Nagy pontossag az atméré- és
hosszméréshez

o Kulonosen rovid mérési idok a
max. 200mm/s nagy méreési
sebességeknek készénhetéen

e A Mahr MarWin szoftverplat-
form alkalmazasanak kdszon-
het&en rendelkezésre élinak a
hossz-, az alak-, a helyzet- és
a kontUrmérés terén szerzett
évtizedes tapasztalatok

¢ Nagyon kedvezd bevezetd ar a
kis optikai tengelymérd gépek
szegmensében

MUSZAKI ADATOK

MarShaft SCOPE 250 plus

Rend. sz. 5361802

Méréstartomany hosszhoz () (mm)
Méréstartomany, atméré (X) (mm)
Felbontas hosszhoz / 4&tméréhéz (mm)
Felbontas, szog (°)

Hibahatar hosszhoz (Z) (um)
Hibahatar atméréhoz (X) (um)

Optika

ALKALMAZASOK

A legfontosabb mérhetd jellemzék
Hossz

Atméré

Alak- és helyzettirés
Keresztmetszet-csokkenés
BeszUrasi szélesség
Elletorés-szélesség

El letorés

Metszéspontok
Metszéspontok helyzete
Forgatasi sz6g

Radiuszok helyzete
Kuphosszak

Sz6g

Emelkedés

Kulcsnyilasok

Kls6 menet

250
40
0,01...0,0001
0,01...0,0001
< (3,0+1/125) L mm-ben
< (1,5+1/40) L mm-ben

Telecentrikus preciziés optika
Nagyfelbontasu CMOS kamera

ﬂ Tovabbi informacidk a www.mahr.com weboldalunkon talalhaték.
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MarShaft SCOPE plus

MarShaft SCOPE 350/ 750/ 1000 plus

LEIRAS

¢ A MarShaft SCOPE plus egy
univerzalis, teljesen automatikus
optikai tengelyméré rendszer for-

gasszimmetrikus munkadarabok
vizsgalatara.

¢ A MarShaft SCOPE plus egy
nagy pontossagu preciziés méré-
tengellyel (C), egy figgéleges (2)
és egy vizszintes mér&tengellyel
(X) rendelkezik.

e Opcionalisan rendelkezésre all
egy tapintdés mérérendszer
induktiv mérétapintéval, pl.
az Utés és a siklités mérésére.
A méréberendezés az optikai
mérérendszerhez van kalibral-
va, ezért lehetséges a tapintds
és az optikai mérési feladatok
kombinéacioja.

MUSZAKI ADATOK

Rend. sz. 5361507/5361508/5361516

Méréstartomany hosszhoz (Z) (mm) 350/ 750/ 1000
Méréstartomany, atméré (X) (mm) 80 vagy 120

¢ A MarWin EasyShaft szoftver
maximalis mérték flexibilitast

tesz lehet6vé a legegyszer(ibb
kezelés kozben.

A mérési folyamatok teljesen
automatikusak és mentesek a
kezel6i hatasoktdl.

A MarShaft SCOPE plus tipikus

Munkadarab sulya (max.) kg-ban

Felbontas hosszhoz / 4tméré6h6z (mm)

Felbontas, sz6g (°)
Hibahatar hosszhoz (Z) (um)

Hibahatar atméréhoz (X) (um)

15 (opcionalisan 30)
0,01 és 0,0001 kozott
0,01 és 0,0001 kozott

(2 + /125) L mm-ben

(20 °C + 1 °C-nél referencia etalonra)
(1,0 + L/125) L mm-ben

(20 °C £ 1 °C-nél referencia etalonra)

mUhelykoralmények kozotti és Hajtasok Szervomotorok
finommérd szobaban torténd Optika Telecentrikus preciziés optika
hasznalatra is alkalmas. A zoom- Nagyfelbontast CCD-Array
funkciokkal lehetséges olyan kis
részletek mérése is, amelyek a p

) ALKALMAZASOK

szokasos mérési eljarasokkal csak

nehezen vagy egyaltalan nem e Tipikus munkadarabok
vizsgalhatok. e Esztergalt alkatrészek
o Tripodok
e Automatikus mérési folyamat * Hajtdmdtengely
e Matrixkamera, 1280 x 1024 pixel e Fogasléc
e Egyszer( kezelés érintéképer- e Tengelycsapok
ny6vel ¢ Ureges tengely
e Egy mérékészilék sok mérési e Hajtomd tengely
feladathoz e Dugattyuk
¢ Miihelyhasznalatra kivaloan e Bltykos tengely
alkalmas o Turbofeltolts-tengelyek
e A MarWin EasyShaft szoftver e Csontcsavarok
maximalis mérték flexibilitast e Csigak
tesz lehet6vé egyszer( kezelés e Kiegyenlit6 tengelyek
mellett e Hidraulikus alkatrészek
e Opcidk: o Szelepek (Otto-motor)
e Tapintés méréegység Utés és e stb.

sikfutas méréshez
H&mérséklet-kompenzécid
Menetmérés
Turbdfeltolté-tengelyek mérése
Kézi kezelSpult

Jelz6fények

Vonalkéd szkenner

MarWin Professional Shaft - SW
QS-Stat adatkimenet

ﬂ Tovabbi informéaciék a www.mahr.com weboldalunkon talalhaték.
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MarShaft SCOPE 600 plus 3D

600 plusz 3D-s allé készulék

LEIRAS

e A Mahr, az alkalmazasok specia-

listdja a bltykos tengelyhez a
MarShaft SCOPE 600 plus 3D
mér&allomassal egy teljesen U]
mérési eljarast kinal: Az optikai
és tapintos érzékel6k kombi-
nacidja elsé alkalommal tesz
lehet6vé egy 3D-s miikodést és
ezzel a munkadarab komplett
vizsgalatat egyetlen befogas-
ban. Ehhez fejlesztette tovabb
a Mahr az évek 6ta nagyon
sikeres MarShaft SCOPE 750
plus méréallomast. A mérégép
egy Uj 2D-s tapintérendszerrel,
egy motoros csticstdmasszal és
egy lineéris tengely kalibraloval
rendelkezik. A matrix-kamera
néhany masodperc alatt optikai
Gton méri a jellemzdéket, pl.

az 4tmérét, a hosszakat, a
sugarakat, az alakot, a hely-
zetjellemz&ket, a butydkszdget
vagy a butyokemelkedést. A
kiegészité 2D-s tapinté az optikai
Gton nem mérhetd jellemzéket
rogziti: a konkav butyokalakot,
a sikfutasokat, az axialis irdanyu
referenciaelemeket, az axiélis
furatokat. Ehhez a tapintds és
optikai rendszer egy koordina-
ta-rendszerbe ker(l bemérésre. A
mérdallomas a MarWin szoftver-
platformmal mikodik és ebben
a kombinaciéban nyujtja a teljes
3D-s funkcidkat.
Teljesitmény-jellemz&k cimsza-
vakban:

A butykds tengelyek komplett
mérése, a butydkszoggel és az
Osszes szokdsos butyokalakkal
egyutt

A konturelemek mérése
Menesztdk hasznalatanak mell6-
zése

A referencidk kdzvetlen mérése
(pl 2 lapos vagy reteszhorony)
Reteszhornyok mérése
Zsakfuratok mérése

100% 3D-s funkcié az uj 2D-s
tapintéval

Kiegészité Y mér&tengely

A lineéris tengelyek speciélis
kalibralasa (Z-X-Y)

MarShaft Professional

Kézi kezelSpult

Opciodk:

Vonalkéd szkenner

Jelz6fények

Bevonattal ellatott csucs (me-
neszté nem szikséges)
Rezgésszigetel® rendszer
H&mérséklet-kompenzaciéd
Menetmérés
Turbdfeltolté-tengelyek mérése

MUSZAKI ADATOK

Rend. sz.

5361522

Méréstartomany hosszhoz () (mm)
Méréstartomany, atméré (X) (mm)
Munkadarab sulya (max.) kg-ban
Felbontas hosszhoz / 4tméréhoz (mm)
Felbontas, sz6g (°)

Hibahatar hosszhoz (Z) (um)
Hibahatar atméréhoz (X) (um)
Hajtasok

Optika

ALKALMAZASOK

o A blitykos tengelyek komplett méréseTipikus
munkadarabok

o Blitykds tengelyek

e Excenter tengelyek

o Tengelyek reteszhornyokkal és zsdkfuratokkal

600

120

15
0,01 és 0,0001 kozott
0,01 és 0,0001 kozott

(2 + /125) L mm-ben (20 °C + 1 °C-nal referencia etalonra)
(1,0 + /125) L mm-ben (20 °C + 1 °C-nal referencia etalonra)

Szervomotorok

Telecentrikus preciziés optika nagyfelbontasd CCD-Array

ﬂ Tovabbi informacidk a www.mahr.com weboldalunkon talalhaték.
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MarShaft tartozékok

TARTOZEKOK

Rendelési sz. Leiras

5361142

5361140

5362502

5361804
5361805
5361806
5361807
5361808
5361514

5361515

5367977

5367978

5367979

5367980

5367981

5367982

DMC SZKENNER KESZLET
MarShaft SCOPE plus-hoz (minden modell), USB kabellel és tartéval
Jelz6fények, piros/sarga/zéld

A mérégép statuszanak kijelzéséhez, Piros=hiba, Sdrga=mérés/kalibralas folyamatban van Z6ld=
mérégép kész/szabad, és vezérl6egység a jelzéfényekhez
All6 pult

Stabil, aluminium szinG allvany, perforalt lemezbdl készult blende, allithatd délésszogl lemez,

Meéretek (SZ/Mé/H): 70/50/109-126 cm

Billenty(izet egérrel / vezeték nélkuli

Német

Angol

Spanyol

Francia

Magyar

Tapintds mérdegység kiegészité Y mérétengelyhez (60 mm Y mérési Ut)

Kivitel 1D szogtapintoval, a két csuszé kuplungnak koszonhetden itkozés ellen védett, keményfém golyos
mérébetét - @ 2 mm, a 90° forgatd-berendezés lehetévé teszi az axialis (axialis Utés) és radidlis (korkorosség
és radialis Utés) irdnyd méréseket

Kivitel 2D alakméré-tapintéval (2 koordinata)

Meéréstartomany +/-300 um, méréerd 100 um kilengésnél = 0,2-0,3 mN, a magneses tapintokar befogonak
kdszonhetben Uitkozés ellen védett, alapértelmezett tapintdkar, rend. sz.: 5367977, széllitasi terjedelemben,
A 2D funkcié lehetévé teszi az alak- és hossztliréseken kivil pl. a radidlis furatok szkennelését is, a MarShaft
Professionallal egyutt nagy pontossagu alakmérések lehetségesek.

Alapértelmezett tapintokar készlet 1320/2B tapintérendszerhez (MarShaft SCOPE 600/850 plus 3D)
MUikodési hossz = 72 mm, keményfém szar = 16 mm, 0. rubingolyé = 2 mm

Tapintokar készlet, butykos tengely 1320128 tapintérendszerhez (MarShaft SCOPE 600/850 plus 3D)
MUkodési hosszak: 1. tapintdcsap = 73 mm, 2. tapintécsap = 75 mm, 3. tapintécsap = 95 mm, 3 db 0.
rubingolyé = 2 mm

FL83 tapintdkar készlet 1320/2B tapintérendszerhez (MarShaft SCOPE 600/850 plus 3D)

MUkodési hossz = 83 mm, keményfém szér = 25,3 mm, 0. rubingolyé = 2 mm

FL95 tapintdkar készlet 1320/2B tapintérendszerhez (MarShaft SCOPE 600/850 plus 3D)

MUkodési hosszak: 1. tapintécsap=75 mm, 2. tapintécsap=95 mm, 2 rubingolyé 0=2 mm

FL72 tapintokar készlet 1320/2B tapintérendszerhez (MarShaft SCOPE 600/850 plus 3D)

MUikodési hossz = 72 mm, keményfém szar = 16 mm, 0. rubingolyé = 2 mm

FL72 tapintdkar készlet 1320/2B tapintérendszerhez (MarShaft SCOPE 600/850 plus 3D)

Mikodési hossz = 72 mm, keményfém szar = 12 mm, 0. rubingolyé = 1 mm
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MarShaft tartozékok

TARTOZEKOK

Rendelési sz. Leiras

5361513

5361552

5361112

5361223

5361105

5361106

9056631

9052904

5361107

5361104

5360539

5360532

5360531

MarShaft SCOPE 350/750/1000 kézi kezelSpult (MarShaft SCOPE 650 plus 3D sorozat)

A MarShaft Scope plus kézi kezel6pulton keresztll is kezelhet6. A kézi kezel6pult a géptengelyek
vezérlésére szolgald 14 gombos gombmezébél, gyorsprogram-gombokbdl, vészleallité gombbol és
engedélyezé gombbol &ll.

Hémérséklet-kompenzacié MarShaft SCOPE 350/750/1000-hez

A hémeérséklet-kompenzacioval hozzavetélegesen korrigalhatok a hémérséklettdl fliggé mérési hibak.
Kozben egyrészt a mérégép és a kalibraléelemek eltérései és masrészt a vizsgalati targy hossziranyu tagulasai
is kompenzélhatok. A gép lényeges helyein talédlhatok a hémérsékletszenzorok, amelyek rogzitik a gép
hémérsékletét. A vezérlészoftver mérégépet a referencia-hémérsékletre korrigélja. A vizsgélati targy
hémérsékletének rogzitéséhez kiilon hémérséklet-érzékeld &ll rendelkezésre.

Kézpontositd csucs 60°

@ 2-15 mm, (magassag=35 mm (alsé sikfeltlet a csucs felsd széléhez) 2 db a MarShaft SCOPE 250 plus
szallitasi terjedelmében

Kézpontositd csucs 60°

@ 2-44 mm, magassag=46 mm, (alsé sikfeltlet a csucs felsé széléhez)

2 db a MarShaft SCOPE 350/600/750/1000 plus szallitasi terjedelmében

Kézpontositd csucs 60°

@ 3-15 mm, magassag=25 mm, (alsé sikfelllet csucs felsé széléhez)

K&zpontositd csucs 60°

@ 2-35 mm, magassag=44 mm, (alsé sikfeltlet csucs fels6 széléhez)

Kézpontositd csucs 60°

@ 2-19 mm, magassag=46 mm, (alsé sikfeltlet csucs fels6 széléhez), Carbidor bevonatos (& = 36 mm-tél)
Kézpontositd csucs 60°

@ 2-35 mm, magassag=46 mm, kalibralé rendszer, Carbidor bevonatos, magassag=56 mm (als¢ sikfeltlet
csucs fels6 széléhez), Carbidor bevonatos az aldbbitol (& 36 mm-tél), kalibrald rendszer gyari kalibrélasa
igény szerint

Kézpontositd csucs 120°

@ 8-40 mm

Kézpontositd csucs 90°

@ 6-20 mm

Kalibralotengely MarShaft SCOPE 250 plus-hoz

@ 5 - @ 45 mm, hossz=250 mm, atmérék fokozatossaga: 5 mm, 16 db 5 mm és 185,5 mm kozotti hossz,
1 db 8 mm-es kulcsnyilas, DAKks kalibralasi bizonyitvannyal, fadobozzal, szallitds méréprogram nélkal
Kalibralotengely MarShaft SCOPE 350 plus-hoz

@ 25-110 mm, hossz=300 mm, atmérék fokozatossaga: 25 mm, 40 mm, 60 mm, 80 mm, 110 mm, hosszak
fokozatossaga: 37 mm, 52 mm, 86 mm, 101 mm, 165 mm, 238 mm, 266 mm, 280 mm, 300 mm
DAKks kalibralasi bizonyitvannyal, fadobozzal, szallitdés méréprogram nélkul

Kalibralétengely MarShaft SCOPE 600/750/ 850/1000 plus-hoz

@ 25-110 mm, hossz=583 mm, atmérék fokozatossdga: 25 mm, 40 mm, 60 mm, 80 mm, 110 mm,

hosszak fokozatossaga: 37 mm, 52 mm, 112 mm, 127 mm, 165 mm, 201 mm, 216 mm, 312 mm, 419 mm,
521 mm, 549 mm, 563 mm, 583 mm, DAKkks kalibralasi bizonyitvannyal, fadobozzal, szallitds méréprogram
nelkal

N
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MarShaft szoftver EasyShaft

LEIRAS

e A MarWin EasyShaft szoftver mérGé-, vezérl6- és kiértékelS rendszer a

548

MarShaft SCOPE plus-hoz. Biztositja az &tmérék, hosszok, konturjel-
lemz6k, alak- és helyzettlirések szabvanyos és nagyon pontos mérését,
tovabba Uj lehet&ségeket kindl a kiértékeléshez és a dokumentaciohoz
az attekinthetd és egyszer(en elsajatithatd kezelés soran.

A szoftver teljes egészében a vilagszerte elterjedt Windows® kezel&fell-
leten mUkaodik. A kezelés mas Windows®alkalmazasokkal kompatibilis,
ezért a betanulasi idék révidek. A jegyz&kdnyvkimenthez minden Win-
dows® 4ltal tdmogatott nyomtatd hasznélhaté.

Teljesitmény-jellemzdk attekintése:

Az ismert Windows®kezel&fellletnek kdszénhetéen a betanulasi id6
révid

Egységes Mahr kezel&felilet tébb termékre (pl. EasyForm vagy kontdr 1)
Attekinthet6 struktira az ablakos technolégianak készénhetéen
Konny( kezelés a 100%-0s érint6képernyds miikddésnek kdszonhetden
Rendkivil egyszerl programozas a meglévé makroknak kdszénhetden
(pl. &tmérémérés egy egérkattintassal)

Sok funkcié kozvetlenul a kifejez6 szimbélumokkal véalaszthatd ki
(ikonokkal)

A géptengelyek vezérlése érint6képernydvel lehetséges

A matrixkamera él6képének folyamatos megjelenitése a mérés soran is,
vagyis a munkadarab tulajdonsagai mar kdzvetlendl a mérés soran
vizualisan megitélhetéek (pl. szennyez6dés)

Egyedi és sorozatmérésekhez: minden feladat tipushoz az optimalis
kezelési stratégia

A méréprogram kényelmes és legkorszer(ibb kezelése

Mér&program optimalis idébeli lefutassal (legrovidebb mérési idok)
Tartalmas mérési jegyz&konyvek - fekete-fehér vagy szines - minden
Windows®-nyomtatén

Biztonsagos beruhazas a jovében is, Windows® 10 Ultimate alatt
futtathato

Az opcionalis statisztikai programokba térténé adatexportalas béviti az
EasyShaft szoftver szolgéltatasi terjedelmét
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ﬂ Tovabbi informéaciok a www.mahr.com weboldalunkon talalhatok.
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MarShaft szoftver EasyShaft

Opcidk:

EasyShaft programablak

Az EasyShaft szoftverrel a MarShaft SCOPE plus tokéletesen kézben
tarthatd. Az érintéképernyével pozicionalhat, programozhat,
kozvetlentl mérhet, és készithet dokumentaciét. A kivald és egyszer(
kezel6felulet segitségével mindig és minden attekinthetd.

Sok funkcid, pl. mérési eredmények betdltése vagy jellemz&k mérései-
nek hozzdadasa egyszerlien aktivalhato a kifejezé szimbolumokra, az
Ugynevezett ikonokra térténé kattintassal.

EasyShaft parancsok

A parancs sorban a jellemz6k méréséhez és kiértékeléséhez sziikséges
minden parancs attekinthetd formaban van ésszesitve:

Makrok (egymast kovetd kiértékelési miveletek sora, pl. &tméro,
radiusz, tdvolsag vagy sz6g)

Szamithato jellemzok (pl. kdzvetlen tdvolsag, tavolsag X-en és Z-n,
sz6g, szogszektor, radiusz, koralakuséag, egyenesség, (tés, sikités,
hengeresség, szimmetria)

Szémithato elemek (pl. pont, egyenes, kor, pont egyenesen,
metszéspont, szimmetria-egyenes, parhuzamos egyenes, széls6é pont,
C-referencia)

Abrazolas paletta (géptengelyek vezérlése érintéképernyén)
Abrézolas paletta elrejtése és megjelenitése

Nagyitasi tertlet kivalasztasa

C tengely botkorménya

X és Z tengely botkorménya

Nézet fokozatos nagyitésa

Nézet fokozatmentes nagyitasa vagy kicsinyitése

Nézet fokozatos kicsinyitése
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ﬂ Tovabbi informéaciék a www.mahr.com weboldalunkon talalhaték.
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Mérnoki megoldasok | Ugyfélspecifikus méréstechnika

A korszer( termelés és az ezzel néveked® rugalmassagi és mindségi kdvetelmények folya-
matosan Uj kihivasok elé allitjdk a klasszikus méréstechnikat. Az Engineered Solutionssal
a Mahr olyan személyre szabott megoldasokat kinal, amelyek megfelelnek a specialis
kdrnyezeti feltételeknek és a kezelhet&ségre, megbizhatdsagra és gyorsasagra vonatkozo
kovetelményeknek. A mérési megoldasok éppen olyan egyediek, mint az On mérési
feladata: szamunka az On kévetelményei jelentik a mércét.

Mérndki megoldasok | Ugyfélspecifikus méréstechnika



Mérnoki megoldasok
Mérdallomasok Ugyfél igényének megfeleléen

Mérnoki megoldasok
Dimenzionalis megoldasok

Mérnoki megoldasok
Kontur és fellleti megoldasok

Mérnoki megoldasok
Automatizalt megoldasok

Mérnoki megoldasok
MarSurf Engineered
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A mérnoki megoldasokkal kapcsolatos aktudlis informéaciok az alabbi honlapon talalhatok:

www.mahr.com

Mérnéki megoldasok | Ugyfélspecifikus méréstechnika
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Mérnoki megoldasok | Rolunk

Méréallomasok az Ugyfél igényének megfelelen

A komplex mérési feladatokhoz, a maximalis hatékonysagra valé torekvéshez, a mérési eredmények valds idében a helyszinen
torténd értékeléséhez és a legegyszeriibb kezelésre val6 torekvéshez néha olyan megoldasokra van sziikség, amelyeket egye-
dileg, ezeknek a kovetelményeknek megfeleléen terveztek. A mérnoki megoldasokkal a Mahr egyesiti a kiilonb6zé termékek-
kel kapcsolatos szakmai ismereteket, és egyedi tervezés(i mérdallomasokat tervez a vilag minden tajan.

A veliink szemben tamasztott tipikus kovetelmények: Milyen kihivas el6tt all?

Az egyedi mérési megolddas sziikségességének
szamtalan oka lehet. Altalaban olyan probléma
@ A termelés személyzete 4ltal egyszertien végrehajthaté mérések van, amely szokésos szabvéanyos mérégéppel
nem, vagy csak nagyon sok munka raforditasaval
sziintetheté meg. Mi megoldjuk a problémat.

@ Mérés kozvetleniil a gyartasban

@ Mérési eredmények néhany masodpercen beliil
@ Komplex és igényes mérési feladatok megbizhaté teljesitése
o naponta esedékes mérési feladatok leegyszer(sitése

@ Gyartosorba integralt 100% ellenérzés - Megoldasok kézvetlendl
a gyartésorba térténd integralashoz

@ Mérési eredmények dokumentécidja és nyomon-kévethetésége
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Mérnoki megoldasok | Dimenzionalis méréstechnika

Okos méroberendezések,
kivalo eredmények

A Mahr mérnoki megoldasainak dimenzionalis megolddsai:

Manualis megoldasok Félautomatikus megoldasok Teljesen automata gépek

Manualis rakodas és mérés Manualis rakodas és teljesen Teljesen automatikus
automatikus mérés gyartosorba integralt mérések

* Mérés kozvetleniil a gyartasban * Dinamikus mérések * Mérécella a gyartdsorba

» Egyszerli kezelés * Komplex mérési feladatok torténd integralashoz

* A mérési eredmény » Hatékonysag novelése a » Automatikus munkadarab-azono-
néhany masodpercen mérési folyamatok automati- sitas és méréprogram-kivalasztas
beliil rendelkezésre all zdaldsanak kdszonhetéen * Munkadarab-adagolds és bedllitas

* Megbizhaté és biztonsagos * Munkadarabok osztalyozasa

mérés a termelés
személyzete altal

OEM megoldasok SPC méréallomasok

Mérési modulok a gyartésorba Kulcsrakész megoldasok a legkii-

integralashoz I1onb6z6bb mérési feladatokhoz

* Méréfejek integraldsa a * Komplett SPC méréallomasok a
gyarto- és szerel6sorokba legklilonbozébb mérdeszkozokkel

» Egyittm(ikddés az integratorokkal egy gyartasi folyamatban végrehaj-
az ugyfél kivansaganak megfeleléen tandé széleskorl mérési feladathoz

» Egyszerl kapcsolédas és integracio » Gyartdsorok és/vagy

* Nagy pontossagu méréstechnika mUhelyek komplett mérés-
szakért6ktdl, mint a teljes rendszer technikai felszerelése
része

Mérndki megoldasok | Ugyfélspecifikus méréstechnika



Mérnoki megoldasok | Kontur- és fellletmérés-technika

Sugar, sz0g, erdesseq -
vagy élletorés?

A Mahr mérnoki megoldasokkal kifejlesztett kontur- és
felliletmérési megoldasai:

Manualis segédberendezések Mobil megoldasok Manualis méréallomasok

Egyszerii és gyors segitség A méréeszkoz megy a Pozicionalas és ismétlodo mérési

a munkanapokon munkadarabhoz feladatok megoldasa konnyedén

* Nincs id6 igényes munkadarab * Mérés kozvetleniil a * Egyedi mérési feladatok céliranyos
felszerelés és bedllitas termelés helyszinén feldolgozasa, egyszer( tervezése

» Komplex vagy nehéz mérési + Mérés kozvetleniil a gyartésoron » Nagy és nehéz munkadarabok
feladatok egyszerl mérése a munkadarab kivétele nélkiil egyszer( kezelése

* Hibaszam csokkenése a hibas ¢ Felliletmérési feladat az SPC * Ismétlédé mérési feladatok,
kezelés megel6zésének mérdallomas részeként pl. mdveleti utasitasok
koszonhetéen hatékony végrehajtasa

Automatikus méroallomasok Teljesen autonom meéréallomasok

Automatizalt mérési folyamatok Helyezze be a munkadarabot,
személyzet bevonasa nélkiil inditsa el a mérést, majd tekintse

+ Mérési eredmények kezelGi Inegiazieredmenyy

befolyasolds nélkdil + Szdmos, komplex mérési feladat
* Mérés alatt nem kell teljesen automatikus és gyar-
bevonni a személyzetet tosorba integralt-végrehajtasa,
* Automatizacio és nagypontossagu személyzet bevonasa nélkiil

méréstechnika a teljes mérékorben Minden egy méréallomason:
Automatikus munkadarab-
azonositas, valamint méréprogram,

tapintokar, stb. kivalasztasa.
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Mérnoki megoldasok | Automatizalds

Onallo gépek —
automatizalt megoldasok

T A7

i1
i 3 !
Autoném méréallomasok Gyartoésorba integralt megoldasok = ,', _. : 3 ; !
Mérés személyzet bevonasa nélkiil Méroallomasok integraciohoz Méréallomas perifériaval
* Nagyszamu és bonyolult * Komplett méréallomasok * Munkadarab-adagolas
mérési feladatok teljesen munkadarab-adagolassal és és -bedllitas
automatikus végrehajtasa munkadarab-kiadassal * Munkadarabok osztalyozasa
» Tobb mérészenzor kombinacidja » Automatizalt munkadarab-kezelés * Munkadarab |ézerfeliratozasa
egy méréalloméshoz a méréallomason + Omlesztett aru adagoldsa
» Automatizalt mérészoba » Automatikus munkadarab-azono- * Ellendrzési feladatok, pl.
+ Uzemelés méréstechnikai sitds és méréprogram-kivalasztas repedésvizsgalat
személyzet nélkil  Teljesen automatikus mérés

Tovabbi informaciok
weboldalunkon talalhatok

Telefon: +49 551 7073 800

info-engineered@mahr.com
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MarSurf | Mérnoki megoldasok

MarSurf mérnoki megoldasok -
az ugyfeél igenyeinek megfelelben

A MarSurf mérnoki megoldasok az egyedi munkadarab-befogoktdl kezdve a teljesen automatikus méréallomasokig
bezarélag atfogo valasztékot kinalnak a felliletméréshez. Az tligyfél igényeinek megfeleld megoldas vagy a mar meglévé
megoldas-portfélidbdl keril kivalasztasra, vagy Uj, egyedi koncepcié kertil kifejlesztésre.

Mobil megoldasok

A méréeszkdz megy a munkadarabhoz
+ Nagy és nehéz munkadarabok mérése kozvetlenil
a termelés helyszinén
+ Mérés a gydartdésoron a munkadarab kivétele nélkiil
* Felliletmérési feladat az SPC méréallomas részeként

Manualis méréallomasok

Poziciondlas és ismétlédé mérési feladatok megoldasa

konnyedén
« Egyedi mérési feladatok céliranyos feldolgozasa és

egyszer( tervezése

+ Nagy és nehéz munkadarabok egyszeri kezelése

* Ilsmétl6dé mérési feladatok, pl. miveleti utasitdsok
hatékony végrehajtasa

A bemutatott méréallomdasok a mar elkésziilt megoldasok kisebb valogatasa. Tovabbi informéacidk a Mérndki megoldasokra a www.
mahr.com honlap xy oldaldn talalhatok.
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MarSurf | Mérnoki megoldasok

Automatikus méréallomasok

Automatizalt mérési folyamatok személyzet bevondasa nélkiil

+ mérési eredmények kezel6i befolydsolas nélkdil

+ mérés kdzben nem kell igénybe venni a személyzetet, amelynek
kovetkeztében né a hatékonysag és csokkennek a koltségek

+ Automatizacio és nagy pontossagu méréstechnika a teljes
mérékorben

Teljesen autoném méréallomasok

Helyezze be a munkadarabot, inditsa el a mérést és nézze

meg az eredményt

+ Nagyszamu és bonyolult mérési feladat teljesen autoném
végrehajtasa

+ Az automatikus munkadarab-azonositdsnak, a méréprogramok
konny( kivalasztasanak és egyebeknek kdszénhetéen né a
hatékonysdg és csokkennek a koltségek.

+ Magas szinvonall végrehajtas a folyamatos termelési izemhez

+ Kezelés a termelés személyzete altal

A géphez ill6 szoftver

A MarSurf Engineered méréallomdsok a specidlisan kifejlesztett,

intelligens szoftver megoldasokat hasznaljak

+ A méréprogramok létrehozdsa a mérendé jellemz&knek
megfeleléen torténik

+ Nincs sziikség programozasi ismeretekre

+ Folyamatoptimalizalt méréprogramok

+ A méréprogramok egyszer(i duplikdldsa azonos tipust gépekre

Mérndki megoldasok | Ugyfélspecifikus méréstechnika
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